
特
殊
金
属
エ
ク
セ
ル

「ｎａｎｏＳＵＳ」の製造範囲拡大
　
金
属
組
織
の
結
晶
粒
径
を

１


程
度
ま
で
微
細
化
さ

せ
た
超
微
細
結
晶
粒
ス
テ
ン

レ
ス
鋼﹁
ｎ
ａ
ｎ
ｏ
Ｓ
Ｕ
Ｓ
﹂

の
製
造
可
能
範
囲
を
拡
大
し

た


　
一
般
的
に
超
微
細
結
晶
粒

を
得
る
た
め
に
は
高
い
加
工

率
を
必
要
と
す
る
た
め

製

造
可
能
範
囲
に
は
制
約
が
あ


た

同
社
の
コ
ア
技
術
で

あ
る
冷
間
圧
延
と

熱
処
理
技
術
の
向

上
に
よ
り

製
造

可
能
板
厚
を

％
拡
大
し

た

加
え
て
ｎ
ａ
ｎ
ｏ
Ｓ
Ｕ

Ｓ
適
用
製
品
ラ
イ
ン
ア

プ

も
拡
充
し

新
た
な
用
途
へ

の
拡
販
を
推
進
し
て
い
る


　
超
微
細
結
晶
粒
を
有
す
る

金
属
材
料
は

強
度
や
疲
労

特
性
の
改
善
に
加
え
て

プ

レ
ス
加
工
時
の
バ
リ
や
ダ

レ

肌
荒
れ
の
軽
減
効
果
が

得
ら
れ
る

こ
の
効
果
を
活

用
し
て
液
体

噴
射
用
オ
リ

フ

ス
用
途

に
お
い
て
は

液
体
噴
射
ば

ら
つ
き
の
低

減
に
寄
与
し

て
い
る

今

後

電
子
機

器
な
ど
の
内

部
部
品
の
小

型
・
高
精
密

化
に
対
し

て

耐
久
性

と
加
工
性
に

優
れ
る
ｎ
ａ

ｎ
ｏ
Ｓ
Ｕ
Ｓ

の
適
用
が
期

待
さ
れ
る


金属組織例、同社の一般的なステンレス鋼（平均結晶
粒径μｍ）㊧とｎａｎｏＳＵＳ（同１μｍ）
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